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CORPO DE BOMBEIROS MILITAR DO ESTADO
DO RIO DE JANEIRO

NORMA TECNICA: EMISSAO: REVISAO:
NT-CBMERJ-037/2024 19/12/2024
UNIFORME:

UNIFORME DE PARADA — TUNICA DE PARADA — UNISSEX

1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condi¢cbes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento da Tunica de Parada
Unissex usada no CBMERJ.

1.1 A Tunica sera para uso do traje de parada do corpo masculino e feminino do CBMERJ.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Na aplicacdo desta Norma é necessario consultar:

AATCCTM 20

analise de fibra: Qualitativo)

Test Method for Fiber Analysis: Qualitative - (Método de teste para

AATCC TM 20A

andlise de fibra: Quantitativo)

Test Method for Fiber Analysis: Quantitative - (Método de teste para

ABNT NBR 10591

ensaio

Materiais Téxteis — Determinacdo da gramatura de tecidos — Método de

I1SO 5084

Textiles — Determination of thickness of textiles and textile products -
(Téxteis — Determinacdo da espessura de téxteis e materiais téxteis)

ABNT NBR 12546

Terminologia

Materiais Téxteis — Ligamentos fundamentais de tecidos planos —

ABNT NBR 10588 Tecidos planos — Determinacdo da densidade de fios

Textiles — Tensile properties of fabrics — Part 1: Determination of maximum
force and elongation at maximum force using the strip method - (Téxteis —

ABNT NBR ISO . <
13934-1 Propriedades de tracdo dos
tecidos — Parte 1: Determinacédo da forga méxima e alongamento na
forga méxima usando o método das tiras)
Standart Test Method for Tearing Strength of Fabrics by the Tongue
(Single Rip) Procedure (Constant-Rate-of-Extension Tensile Testing
ASTM D2261 Machine) — (método de teste padrdo para resisténcia ao rasgamento de

tracdo com taxa de extensdo constante)

tecidos pelo procedimento da lingua (rasgo Unico) maquina de teste de

Palavras-chave: Uniforme; TUnica; Parada; Unissex.
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Wrinkle Recovery of Fabrics: Appearance Method — (Recuperacéo de

AATCC TM 128 vincos de tecidos: Método de aparéncia)

ABNT NBR 9925 Tecido plano - Determinagdo do esgargamento em uma costura padrao
Textiles - Determination of fabric propensity to surface pilling, fuzzing or

1SO 12945-1 matting - Part 1: Pilling box method - (Téxteis - Determinagdo da

propensdo do tecido a formacéo de bolinhas, fuzzing ou foscos na
superficie — Parte 1: Método da caixa).

Téxteis — Ensaios de solidez da cor
Parte C06: Solidez da cor a lavagem domeéstica e comercial — Método de
ensaio

ABNT NBR 1SO 105 C06
(B1M)

Téxteis — Ensaios de solidez da cor

ABNT NBR IS0 105 E04 Parte E04: Solidez da cor ao suor — Método de ensaio

Téxteis — Ensaios de solidez da cor

ABNT NBR 150 105 X12 Parte X12: Solidez da cor a friccdo — Método de ensaio

Téxteis — Ensaios de solidez da cor

ABNT NBR | 105 B02 (40h . K , .
SO 105 BO2 (40h) Parte BO2: Solidez da cor a luz — Método de ensaio

Materiais Téxteis — Determinacdo das alteraces dimensionais em tecidos
planos e malhas — Lavagem em maquina doméstica automatica

Standard Practice for Calculating Yellowness and Whiteness Indices from
Instrumentally Measured Color Coordinates — (Préatica padrdo para calculo
de indices de amarelecimento e brancura a partir de coordenadas de cores
medidas instrumentalmente)

ABNT NBR 10320

ASTM E 313

ABNT NBR NM ISO 3758 Téxteis - Codigos de cuidado usando simbolos

NT-CBMERJ-PI01 Procedimentos de Inspegao para aprovacédo de uniformes

Portarian® 118, do INMETRO, de 11 de marco de 2021 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem
de Produtos Téxteis.

Observagao: Esta especificacdo de produto possui registros sobre normas em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao, recomenda-se aos interessados que
realizarem contratos comerciais ou acordos de fornecimento com base nesta especificagéo de
produto que verifiguem a conveniéncia de se usarem edi¢des mais recentes das normas citadas
acima e utilizadas para avaliacdo da qualidade do produto.

3 CONDICOES GERAIS
3.1 Amostragem

3.1.1 Amostra para inspecdo visual e verificagdo de medidas. A coleta de amostras para inspecao visual
e verificacdo de medidas deve ser efetuada de acordo com a Norma NT-CBMERJ-PI01.

3.2 Inspecéo Visual

3.2.1 As medidas basicas do produto acabado devem ser verificadas pelo CBMERJ para efeito de
recebimento do lote.

3.2.2 As demais medidas apresentadas nesta norma poderdo, a critério do CBMERJ, apds uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
recebimento do lote.
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3.2.3 Durante o procedimento licitatorio a inspecdo visual sera limitada aos aspectos de simetria,
funcionalidade, formato e medidas basicas. Os ensaios laboratoriais apresentados pela empresa também
serdo verificados.

A primeira inspecdo visual do produto acabado com verificacdo de medidas sera exigida por
ocasido da entrega de 1%, ao CBMERJ, a seu critério.

3.2.4 A coleta de amostras para ensaios deve ser efetuada de acordo com a Norma NT-CBMERJ-PI01.
3.3 Defeitos

3.3.1 As Tunicas de Parada Unissex deverdo estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a
sequir:

3.3.1.1 Tecido

As Tunicas de Parada Unissex ndo poderdo apresentar defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.
A revisdo das pegas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e acabamento, é de responsabilidade
do confeccionista.

3.3.1.2 Costuras
As costuras ndo poderdo apresentar enrugamento, franzidos e pontos falhados. Todas deverdo estar
devidamente prensadas.

3.3.1.3 Entretelas

As entretelas ndo poderdo apresentar defeitos de colagem, tais como: bolhas, partes descoladas etc. O
tecido ndo podera ser descaracterizado, principalmente no que diz respeito ao toque, pelo processo de
termo colagem. As entretelas ndo poderdo descolar apds as primeiras lavagens. Para tal, € necessario que
instrucdes de conservacao detalhadas sejam fornecidas pelo fabricante, nas etiquetas que acompanham
a peca.

3.3.1.4 Bolsos e Portinholas
Os bolsos e portinholas devem estar perfeitamente alinhados e simétricos.

3.3.1.5 Aviamentos
Os aviamentos especificados nesta norma poderao, a critério do CBMERJ, ap6s uma analise visual, ser
verificados para efeito de aprovacdo da amostra ou de recebimento do lote.

3.4 Embalagens

3.4.1 Embalagem individual: Cada peca sera protegida por uma embalagem do tipo saco plastico,
contendo na sua parte externa ou através de etiqueta adesiva, 0 tamanho da respectiva pega.

3.4.2 Embalagem final: As pecas serdo acondicionadas em caixas de papeléo triplex, no formato de
maleta, grampeadas e lacradas com fita gomada de 5,0 cm. Externamente cada caixa devera conter
impressas ou por meio de etiqueta adesiva, com dimensdes de, no minimo, 10 X 14 cm, as seguintes
informacoes:

Nacionalidade da Industria do fornecedor;
Razéo social, endereco e C.N.P.J. do fornecedor;
Nomenclatura do uniforme;

Quantidade de pecas acondicionadas e

Tamanho acondicionado na caixa.

Importante: Numa caixa s6 poderdo ser acondicionadas pe¢as do mesmo tamanho.
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4 CONDICOES ESPECIFICAS
4.1 Matéria-prima

Tabela 1 — Caracteristicas do tecido principal

Caracteristica Norma Especificacao Tolerancia
- AATCCTM 20 e 0 .
Composicao AATCC TM 20A 100% Poliéster
Gramatura ABNT NBR 10591 242 g/m2 + 5%
Espessura ISO 5084 0,590 mm + 0,05 mm
Armacao ABNT NBR 12546 Gorguréo base 4X2 por trama
. Urdume: Trama: .
Densidade ABNT NBR 10588 29 fios/cm 29 fios/em + 1 fio/cm
Resisténcia a tracéo ABNT NBR ISO Urdume: Trama: minima
¢ 13934-1 1.334 N 1.379 N
A Urdume: Trama: -
Resisténcia ao rasgo ASTM D 2261 9 N 90 N minima
Recuperagao ao AATCC TM 128 Padréo: 4 minima
amarrotamento
Esgarcamento em ABNT NBR 9925 Urdume: Trama: maxima
uma costura padréao 2,0 mm 2,0 mm
Ten(_je_nua a formacéo 1SO 12945-1 Pilling: 4; Flapqs: 4; minima
de pilling Emaranhados: 4
Solidez da cor a ABNT NBR ISO 105 Alteracio: 4-5 Transferéncia: minima
lavagem C06 (Método: B1M) Ga0: 4-5
Acido: Alcalino:
i ABNT NBR ISO 105 Alteracdo: 4-5 | Alteracdo: 4-5 -
Solidez da cor ao suor o~ o~ minima
EO4 Transferéncia: | Transferéncia:
4-5 4-5
Solidez da cor & ABNT NBR 1SO 105 umido: Seco: -
. Transferéncia: | Transferéncia: minima
friccéo X12
4-5 4-5
Alteracéo:
Solidez da cor a luz ABNT NBR IS0 105 Grau de escala de cinza: 4 minima
B02 (40 h) _
Escala de azul: 4
Estabilidade gg?}:gg; %8?%0 B Urdume Trama
dimensional +2,0% +2,0%
secagem em varal
Tabela 2 — Caracteristicas do tecido do forro
Caracteristica Norma Especificagéo Tolerancia




NT-CBMERJ-037/2024 5
. AATCCTM 20 e 0 .,
Composicao AATCC TM 20A 100% Poliéster
Gramatura ABNT NBR 10591 105 g/m2 + 5%
Espessura ISO 5084 0,307 mm + 0,05 mm
Armacio ABNT NBR 12546 Sarja 2X1 efeito I_|strado espinha
de peixe
. Urdume: Trama: .
Densidade ABNT NBR 10588 50 fios/cm 29 fios/cm + 1 fio/cm
Resisténcia & tracio ABNT NBR ISO Urdume: Trama: minima
¢ 13934-1 517 N 373N
A Urdume: Trama: ..
Resisténcia ao rasgo ASTM D 2261 22.6 N 140 N minima
Esgarcamento em ABNT NBR 9925 Urdume: Trama: maxima
uma costura padréao 2,0 mm 2,0 mm
Solidez da cor a ABNT NBR ISO 105 Alteracio: 4-5 Transferéncia: minima
lavagem C06 (Método: B1M) Gao. 4-5
Acido: Alcalino:
. ABNT NBR ISO 105 Alteracdo: 4-5 | Alteracdo: 4-5 .
Solidez da cor ao suor o o minima
EO4 Transferéncia: | Transferéncia:
4-5 4-5
Solidez da cor a ABNT NBR ISO 105 Umido: Seco: .
. Transferéncia: | Transferéncia: minima
friccéo X12
4-5 4-5
Estabilidade fi\(l?llc\:go’:lr?; %8??:0 B Urdume Trama
dimensional +2,0% +2,0%
secagem em varal
Tabela 3 — Caracteristicas do tecido do vivo
Caracteristica Norma Especificacio Tolerancia
- AATCCTM 20 e 67% Algodao 33% Poliéster 0
Composicao AATCC TM 20A + 3%
Gramatura ABNT NBR 10591 243 g/m? + 5%
Espessura ISO 5084 0,526 mm + 0,05 mm
Armacao ABNT NBR 12546 Sarja 3x1 diagonal a esquerda
. Urdume: Trama: .
Densidade ABNT NBR 10588 40 fios/cm 17 fios/em + 1 fio/cm
Resisténcia a tracéo ABNT NBR 15O Urdume: Trama: minima
¢ 13934-1 847 N 770N
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A Urdume: Trama: .
Resisténcia ao rasgo ASTM D 2261 29 N 33N minima
Esgarcamento em ABNT NBR 9925 Urdume: Trama: méaxima
uma costura padréao 2,0 mm 2,0 mm
Ten(_je_nma a formacéo 1SO 12945-1 Pilling: 4; Flapqs: 4; minima
de pilling Emaranhados: 4
Solidez da cor a ABNT NBR ISO 105 . N ..
lavagem C06 (Método: B1M) Alteracdo: 4-5 | Transferéncia: 4 minima
Acido: Alcalino:
Solidez da cor ao suor ABNT NBR 1SO 105 Alteracéo: 4-5 Alteracéo: 4-5 minima
E04 A el
Transferéncia: 4 | Transferéncia: 4
Solidez da cor & ABNT NBR 1SO 105 Umido: Seco: -
. Transferéncia: Transferéncia: minima
friccdo X12 4 4
Alteracéo:
Solidez da cor a luz ABNT NBR IS0 105 Grau de escala de cinza: 4 minima
B02 (40 h) _
Escala de azul: 4-5
Estabilidade ég’;rrl;ol:lr?; %85'(2:0 B Urdume Trama
dimensional +2,0% +2,0%
secagem em varal

4.2 Cor Padréao

A cor padrdo BRANCO sera estabelecida a partir das coordenadas das tabelas 3 e 4, quando verificada
de acordo com a Norma ASTM E 313 — Método Padrao para Célculo de Indices de Amarelamento e
Brancura para Medicédo Instrumental das Coordenadas de Cor.

Tabela 4 - Cor padréo do tecido principal
GANZ -GRIESSER

Desvio Tintorial
2,37 (G2)

Grau de Brancura
239,72 + 10

Tabela 5 - Cor padréo do tecido do forro
GANZ -GRIESSER

Grau de Brancura Desvio Tintorial

78+ 10 0,97 (G1)
Tabela 6 - Cor Padrdo do tecido do vivo
COR D65/10° A/10° TL84/10° AE cmc2iméximo
PADRAO L* a* b* L* a* b* L* a* b* | D65/10° | A/10° | TL84/10°
Vermelho |34,99|51,44|27,43 (42,80 (52,82 41,52 |38,11(46,08| 32,48 | 20 | 2.0 2.0
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4.3 Descricdo da Tunica de Parada — Unissex

4.3.1. Tanica manga longa forrada, na cor branca, conforme especificado na tabela 4, com detalhe de
vivo vermelho no canhdo, mangas, gola e no transpasse da frente. Possui abotoamento frontal de duas
fileiras de 7 botdes dourados personalizados, fenda traseira no recorte da parte inferior com aplicagdo
de falsas portinholas com 3 botbes dourados personalizados. Tunica confeccionada em tecido plano
100% Poliéster, conforme especificado na tabela 1, com forro também em tecido 100% poliéster,
conforme especificado na tabela 2, instru¢cdes de montagem e costuras na tabela 7 (ver figuras de 1 a
10).

- Frente:

4.3.2. Parte direita da frente (lado do usuério) da tinica de parada forrada com o tecido principal, possui
pence lateral medindo 34,0 cm de comprimento, partindo da cava. A tdnica possui abertura frontal
pespontada com comprimento de medidas variaveis de L3, com aplicacdo de uma fileira de 7 botdes
dourados personalizados com relevo do novo brasdo do CBMERJ, medindo 2,3 cm de diametro, com
distancia de 8,0 cm entre si. Os botdes sdo aplicados sobre vista sobreposta com abertura lateral de
acesso aos botdes, medindo 51,0 cm de comprimento e 3,0 cm de largura, sendo a vista posicionada em
medida variaveis de L6, partindo do ombro/decote da frente, e a 14,5 cm de distancia da abertura. Na
extremidade da parte superior da abertura, possui caseado em posic¢do diagonal medindo 2,0 cm, com
abertura de 1,5 cm para abotoamento do transpasse (ver figuras 3, 4 e 6).

4.3.3. Parte esquerda da frente (lado do usuario) da tdnica de parada forrada com o tecido principal,
possui pence lateral medindo 34,0 cm de comprimento, partindo da cava. Possui abertura frontal
pespontada com aplicagdo de vivo vermelho, conforme especificagdes técnicas das tabelas 3 e 6, sendo
a abertura com comprimento de medidas varidveis de L3. Na frente possui aplicacdo de uma fileira de 7
botBes dourados personalizados com relevo do novo brasdo do CBMERJ, medindo 2,3 cm de diametro,
fixados sobre caseado de 1,0 cm de comprimento, com os botdes distando 8,0 cm entre si, posicionados
em medidas varaveis de L1 a partir do do ombro/decote da frente, e a 16,0 cm de distancia da abertura
do transpasse. Na parte interna/forro possui aplicacdo de um botdo de massa transparente medindo 1,6
cm de didmetro, posicionado paralelamente a esquerda, a 2,0 cm do caseado, ponto do primeiro botdo
da fileira da vista frontal, a fim de abotoar internamente o transpasse da frente. Na abertura do transpasse,
fileira de caseados horizontais medindo 2,8 cm, com abertura de 2,2 cm, distando 8 cm entre si para
abotoamento da tunica (ver figuras 3, 4 e 6).

- Gola:

4.3.4. Gola anatébmica tipo chinesa com angulos arredondados e recorte no centro da gola, com duas
folhas de tecido, acabamento com vivo vermelho pespontado medindo 0,5 cm de largura, sendo a gola
com 5,0 cm de altura (ver figura 5).

- Ombros:

4.3.5. Ombros da tanica possui aplicagdo de tuneis para fixagdo de patentes ou luvas, medindo 3,0 cm
de largura e 10,0 cm de comprimento com bainhas laterais medindo 0,5 cm de largura, sendo a aplicagao
centralizada na costura dos ombros (ver figura 3).

- Mangas:

4.3.6. Mangas longas com recortes na parte traseira, sendo a manga direita da tinica de parada com
aplicacdo de patch jacquard da Bandeira do Estado do Rio de Janeiro medindo 7,8 cm de largura e 5,5
cm de altura, posicionada 5,0 cm abaixo do centro da cabeca da manga. Na manga esquerda possui
aplicacdo de patch jacquard do braséo CBMERJ medindo 6,8 cm de didmetro, posicionado 5,0 abaixo
do centro da cabeca da manga (ver figuras 3, 8 e 10).

4.3.7. Mangas possuem canhdo medindo 14,5 cm de largura com vivo e pesponto, sendo o vivo com 0,5
cm de largura, fixado na parte superior do canhdo/punho. Na parte traseira do canhdo, possui vista
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sobreposta do mesmo tecido do vivo medindo 2,0 cm de largura e 14,5 cm de comprimento, posicionada
no mesmo alinhamento do recorte da manga. Na vista possui aplicacdo de trés botdes dourados
personalizados com relevo do brasdao do CBMERJ, medindo 1,6 cm de didmetro, distando 4,5 cm entre
si, sendo os botdes com funcdo apenas decorativa (ver figura 3).

- Costas:

4.3.8. Possui recorte vertical no centro das costas e recortes laterais com pences embutidas nos recortes.
Na parte inferior das costas, possui recorte horizontal e recortes verticais (laterais) com aplicacédo de
ganchos dourados medindo 3,8 cm de altura e 2,0 cm de largura na parte superior, sendo os ganchos
fixados com costura manual, a 1,5 cm de distancia da costura lateral. Costas da tinica de parada possui
forro com tecido 100% poliéster, conforme especificado na tabela 2, sendo o forro com os mesmos
recortes da vista externa das costas (ver figura 3).

4.3.9. No centro da parte inferior das costas possui fenda com altura de medidas variaveis de L4 a partir
da barra, acabamento embutido no forro medindo 4,0 cm de largura, também possui recortes como
extensao dos recortes laterais de pences embutidas. Possui aplicacdo de falsas portinholas pespontadas
medindo 16,0 cm de altura e 8,0 cm de largura, posicionadas na vertical no mesmo alinhamento do
recorte, distando em medidas varaveis de L5 da lateral da tunica, sendo 3,0 cm abaixo da costura do
recorte inferior. As falsas portinholas possuem aplicacdo de trés botdes dourados personalizados com
relevo do brasdo do CBMERJ, medindo 1,6 cm de didmetro, distando 6,0 cm entre si (ver figura 3 e 7).

- Bainha:

4.3.10. Tunica de parada com dobra da barra medindo 5,0 cm de largura com vira para a parte interna
na parte das costas, sendo a bainha embutida no forro (ver figura 3 e 6).

- Etiqueta:

4.3.11. Etiqueta de identificacdo e conservacdo da peca fixada internamente no centro da base da gola
das costas (ver figura 3, 11 e 12).
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4.4 Desenho Técnico da Tunica de Parada

FRENTE

COSTAS

4

Figura 1 — Vista da frente e costas da Tunica de Parada — Unissex
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4.4.1 Desenho Técnico da Tunica de Parada (continuacéo)

COMPRIMENTO FRENTE

PERIMETRO

CINTURA
®

DECOTE
TOTAL

PERIMETR{
ENTRE CAVAZ

COMPRIMENTO COSTAS

COMPRIMENTO LATERAL

Figura 2 — Vista das medidas bésicas da Tunica de Parada — Unissex
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4.4.1 Desenho Técnico da Tunica de Parada (continuacéo)

HL

Figura 3 — Detalhes das medidas da Tunica de Parada — Unissex (Tolerancia £0,5cm)

Medidas em cm

11
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4.4.1. Desenho Técnico da Tunica de Parada (continuacao)

Figura 4 — Detalhes da abertura da frente da Tunica de Parada — Unissex (Tolerancia £0,5cm)

Figura 5 — Detalhes da parte interna da gola da Tdnica de Parada — Unissex (Tolerancia £0,5cm)

Medidas em cm
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4.4.1. Desenho Técnico da Tunica de Parada (continuacao)

AVESSO LADO AVESSO LADO
ESQUERDO DIREITO

AVESSO
COSTAS

Figura 6 — Detalhes da gola da Tunica de Parada — Unissex (Tolerancia £0,5cm)

13
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4.4.1. Desenho Técnico da Tunica de Parada (continuacéo)

16,0 cm

8,0 cm

Figura 7 — Detalhes da falsa portinhola da Tunica de Parada — Unissex (Tolerancia £0,5cm)

MANGA DIREITA MANGA ESQUERDA

Figura 8 — Posicionamento dos patchs jacquard das mangas da Tunica de Parada — Unissex
(Tolerancia £0,5cm)

Medidas em cm
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4.4.1. Desenho Técnico da Tunica de Parada (continuacao)

0,5cm

2,3cm

0,2cm

=)

1,6 cm

O

O

B
%

o',

3,8cm

0,8 cm

-
v A

hNZ
-

-

o

4 cm

Figura 9 — Detalhes dos botdes e ganchos da Tunica de Parada — Unissex

55cm

‘ 7,8cm |

Figura 10 — Medidas dos patchs jacquard da Tunica de Parada — Unissex (Tolerancia £0,5cm)

Medidas em cm
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4.5 Montagem (costuras)
Tabela 7 — Costuras da Tunica de Parada — Unissex
: Bitola
A Linh Pon
N° Operagodes Maquinas Componentes inha de costura | ' tos/
costura cm
(cm)

1 [Fusionar entretela na frente Prensa | | 0
externa (esquerda e direita) térmica

) _Unlr centro da gola (parte Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 15 40+05
interna e externa) agulha
Fi i t P fixo 1 .

g | ar VIvono contomo OMOTIXO L1\ gulhae bobina | Tex27 | 05 | 40+05
superior da gola. agulha

4 Costurar gola com vivo e Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 10 40+05
pespontar. agulha

5 Fixar vivo do lado esquerdo | Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 05 40+05
da abertura frontal. agulha

6 Fechar pence da lateral, Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 10 40+05
parte interna e externa. agulha
Unir frente esquerda e

7 direita, parte m_terna e Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 1.0 40405
externa, com vivo, fechando agulha
a barra até a lateral.
Unir centro costas e recortes Ponto fixo 1

8 |laterais das partes interna e aaulha Agulha e bobina | Tex 27 1,5 4,0+05
externa (recorte superior). g

9 Preparar fenda do centro Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 10 40+05
costas com forro. agulha

10 |echar fenda na parte Ponto fixo 1 1 culhae bobina | Tex27 | 02 | 40+05
superior até o pique. agulha
Unir recortes das laterais na
parte inferior, centro costas, | Ponto fixo 1 .

11 . Agulha e bobina | Tex 27 1,0 40+£05
parte interna e externa agulha
unindo barra.

12 Fazer falsa portinhola e Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 10 40405
pespontar. agulha
Aplicar falsa portinhola nas Ponto fixo 1

13 |laterais da parte inferior das aaulha Agulha e bobina | Tex 27 1,0 40+0,5
costas. g

1 _Unlr ombro frente e costas | Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 10 | 40+05
interno e externo. agulha

Ponto fixo 1 .

15 |Preparar passante do ombro. Oagoul:;o Agulha e bobina | Tex 27 10 (4005

16 Aplicar passantes nos Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 02 |40+05
ombros com retrocesso. agulha
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polietileno de alta densidade.
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Pregar gola no decote .
17 |embutido com o forro, Por;tour;]zo 1 Agulha e bobina | Tex 27 1,0 40£05
inserindo etiqueta. g
Pespontar contorno do Ponto fixo 1
18 |[decote, centro frente e barra aaulha Agulha e bobina | Tex 27 0,2 4,0+05
ate a lateral. g
19 Unir recortes das mangas Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 10 40+05
(costas). agulha
Overloque Tex 27
+
20 |Chulear recortes da manga. 3 fios Agulha e loops Fio 18 0,5 40+05
Aplicar patchs na parte .
. . P fixo 1 .
21 |superior da manga (direita e ogtom:;o Agulha e bobina | Tex 27 0,2 40+05
esquerda). g
. N Ponto fixo 1 .
22 |Unir vivo ao punho/canhéo. agulha Agulha e bobina | Tex 27 1,0 4,0+05
93 Fixar vivo na borda da Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 05 40+05
manga. agulha
gq |Jnirdetalhedopunhoe ) Pontofixo 1} 0 o o poing | Tex27 | 0,210 | 40405
pespontar. agulha
o5 Pregar punho/canhéo na Ponto fixo 1 Agulha e bobina | Tex 27 10 40+05
manga e pespontar. agulha
. N P fixo 1 .
26 |Preparar vista do boté&o. ogtgom:;o Agulha e bobina | Tex 27 1,0 40+05
. N Overloque Tex 27
+
27 (Chulear a vista do bot&o. 3 fios Agulha e loops Fio 18 0,5 40+0,5
Casear vista e 0 lado
28 lesquerdo da tanica, préximo | M. de casear | Agulha e bobina | Tex 40 40+05
a abertura.
Pregar ganchos nas costas e
29 |botbes da frente, canhdo e Manual Agulha Tex 27 | ------ 4,0+05
falsa portinhola.
Nota:
As linhas deveréo ser na cor da peca.
4.6 Aviamentos
Tabela 8 — Aviamentos
Tipo Descricéo Aplicacao
0, 3 0,
Entretela tecido Entretela 100% alquao com 1QO g/r_n2 (= 5%),
de acabamento macio com adesivo tipo Gola
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Boté&o personalizado

Botdo de latdo com relevo do brasdo CBMERJ
Tamanho: 1,6 cm de diametro e 0,2 cm de

Canhao e falsa

Cor: Dourado

espessura
14 unidades (por peca)

Cor: Dourado espessura portinhola
12 unidades (por peca)
Botdo de latdo com relevo do brasio CBMERJ
Botao personalizado Tamanho: 2,3 cm de diametro e 0,5 cm de
Abertura frontal

Tamanho: 19,0 cm X 11,0 cm (Tam. M); 1,0

Ombreiras cm de espessura. y Parte interna dos
Cor: Branca Composigédo: 100% poliéster ombros

2 unidades
Plastron Composicdo: Manta acrilica; cavalinha; Plastron (estrutura de
Cor: Branco entretela tecida. ombro, peito e cava)

Linha 100%o poliéster
(almada com filamentos
continuos de poliéster),
retorcida a 2 ou 3 cabos.

OBS: Para todas as
maquinas de costura

Titulo Tex:
Tex 40 (aproximado)

Cor: Branco — Pantone para comparagao aproximada 11-0601 TCX

(Estimado 1 rolo por peca)

filamentos continuos
texturizados).

OBS: Somente para a
maquina overlogue

Fio 100% poliéster (com

Titulo Tex:
Tex 18 (aproximado)

Cor: Branco — Pantone para comparagao aproximada 11-0601 TCX

(Estimado 1 rolo por peca)

Obs.: Quantidades referentes a montagem de uma (1) peca.

4.7 Beneficiamento

Tabela 9 — Patchs das mangas

Aplicacéo Tipo Cor Cadigo Pantone
_ BRASAO CBMERJ — PATCH Branco 11-0601 TCX
MANGA ESQUERDA JACQUARD Vermelho 18-1663 TCX
Azul Celeste 18-4252 TCX
- BANDEIRA DO ESTADO DO RIO
DE JANEIRO - JAF(’%TUCAHRD Branco 11-0601 TCX
MANGA DIREITA Marrom 18-1230 TCX
Verde 18-6024 TCX
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Cinza 17-4402 TCX
Amarelo 13-0859 TCX
Preto 19-4203 TCX
4.8 Dimensdes (medidas do produto acabado)
Tabela 10 — Medidas Comuns da Tunica de Parada — Unissex
TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
MEDIDAS
REFERENCIA COMUNS + - PP P M G GG
ALTURA BOTAO L1 0,5 0,5 7,0 8,0 9,0 10,0 | 11,0
TRANSPASSE
FRENTE L2 0,5 0,5 8,5 95 10,5 115 125
COMPRIMENTO
VISTA L3 0,5 0,5 64,0 66,0 68,0 40,0 42,0
(TRANSPASSE)
COMPRIMENTO
FENDA COSTAS L4 0,5 0,5 20,5 215 225 23,5 245
DISTANCIA
LATERAL DO L5 0,5 0,5 45 55 6,5 75 8,5
DETALHE COSTAS
ALTURA VISTA
BOTAO (INTERNO) L6 0,5 0,5 55 6,5 75 8,5 95
Nota: O tamanho utilizado no prot6tipo esta grifado em cinza
Tabela 11 — Medidas Bésicas da TUnica de Parada — Unissex
TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
MEDIDAS
BASICAS + - PP P M G GG
L 1,0 485 53,0 575 620 | 665
abaixo das cavas)
CINTURA 1,0 1,0 48,5 53,0 57,5 62,0 66,5
COMPRIMENTO
FRENTE 1,0 1,0 75,3 77,3 79,3 81,3 83,3
COMPRIMENTO
COSTAS (com 1,0 1,0 77,0 78,5 80,0 81,5 83,0
fenda)
COMPRIMENTO
LATERAL 1,0 1,0 49,5 50,5 51,5 52,5 53,5
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CPAEVRA"'\QFEEIS% 0,5 0,5 275 | 285 | 205 | 305 | 315
C'DA'E\fAi'\ég;_Fﬁgs 0,5 0,5 330 | 355 | 380 | 405 | 430
ANRTAS S | 05 0,5 380 | 41,0 | 440 | 470 | 500
ABERTORAPA 1 10 1,0 505 | 570 | 615 | 660 | 705
OMBRO 0,5 0,5 125 | 135 | 145 | 155 | 165
DECOTE TOTAL | 05 0,5 340 | 460 | 480 | 500 | 520
A e | 10 1,0 200 | 310 | 330 | 350 | 370
COMI\EZ'\:\(";'ZNTO 1,0 1,0 610 | 620 | 630 | 640 | 650
Nota: O tamanho utilizado no prot6tipo esta grifado em cinza

4.9 Etiquetas de identificacdo e conservacéo da Tunica de Parada — Unissex

RAZAO SOCIAL

NACIONALIDADE
DA INDUSTIA

COMPOSGAO
TAMANHO
C.N.RJ.

ANO DEFABRCAGCAO

Figura 11 — Vista da frente

A

©
)

it

temperatura maxima de lavagem 40°C

processo normal

nao alvejar/ndo branquear

a secagem em tambor é possivel
secagem a baixa temperatura

temperatura maxima da
base do ferro a 110°C

nao limpara seco

Figura 12 — Vista do verso

As figuras acima sdo meramente ilustrativas. As etiquetas devem cumprir as obrigacdes descritas no
Regulamento Técnico Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n®
118, do INMETRO, de 11 de marco de 2021 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de
Produtos Téxteis. Os cuidados de conservagdo da peca na etiqueta devem estar de acordo com a Norma
NBR NM ISO 3758. O fornecedor deve disponibilizar instru¢des dos cuidados das pecas tais como:
armazenagem, lavagem e secagem das vestimentas.

ATO DE APROVACAO

Aprovo as atualizagdes da Especificacio NT-CBMERJ-037/2024 — Uniforme de Parada — Tunica

Unissex

Especificacdo NT-CBMERJ-041/2024 — Uniforme

de Parada — Tunica Unissex

APROVACAO
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Rio de janeiro, de20 . Rio de janeiro, de20 .

LUCIANO PACHECO SARMENTO - CEL BM | MARIO HENRIQUE SOARES LASNEAUX -
Presidente do Grupo de Trabalho de Reviséo do TEN CEL BM

Regulamento de Uniformes do CBMERJ Relator do Grupo de Trabalho de Revisdo do
Regulamento de Uniformes do CBMERJ




